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Ime proizvoda

BLUEFIN ISOSPEED 3134

Opis

Hitro suseci pokrivni kit na vodni osnovi, ki se zelo dobro brusi (ro¢no/strojno) in dobro
zapolni. Mozna je enokomponentna ali dvokomponentna obdelava. Z dvokomponentno
obdelavo izoliramo vodotopne sestavine lesa.

Posebne lastnosti
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STy

QUALITY
CHEDK

[T S e

Lo

e  ONORM A 1605-12 (pohistvene povrsine):
test 5: pri majhnih virih vziga: 5-B

e ONORM A 3800-1 v zvezi z tezko gorljivo podlago:
Q1,Tr1

e  Baubook — konform pri 1K obdelavi + 2K obdelava.

e  Ustreza francoski uredbi DEVL1104875A, A+

Podrocje uporabe

or¢ %

e Kot temeljni premaz za pohiStvene povrsine v notranjosti.

e  Zanavpicne in profilirane povrsine.

e 1K obdelava: za lakiranje manj obremenjenih pohiStvenih povrsin v notranjosti in
manj vidnih povrsin. Podroéje uporabe: IV po ONORM A 1610-12.

e 2K obdelava: za lakiranje mocno obremenjenih pohistvenih povrsin za kuhinje,
kopalnice, mize. Podrogje uporabe: lI-IV po ONORM A 1610-12.

e  Pritezko vnetljivih in tezko gorljivih konstrukcijah.

e  Uporaba v kombinaciji z ustreznim pokrivnim lakom.

e  Podrocje uporabe je odvisno od obdelave produkta in izbranega pokrivnega sistema.

OBDELAVA

Napotki za obdelavo

+
FIL_: +15°C

e  Pred uporabo dobro premesati.

e  Temperatura proizvoda, obdelovanca in prostora mora biti vsaj +15°C.

e Nezadosten nanos proizvoda, premocno brusenje in/ali preveliko redcenje lahko
oslabi izolacijski ucinek.

e Priporo¢amo 2x-3x nanos proizvoda z vmesnim brusenjem.

e  Glede na vrsto lesa in podrocje rasti se lahko koli¢ina vodotopnih sestavin v lesu
razlikuje. Zato priporo¢amo, da se naredi vzorec na originalni podlagi in tako
predvidimo, kaksen bo izolacijski u¢inek proizvoda.

e  Pri 2K obdelavi se lahko prelakira tudi z laki na osnovi topil kot npr. Pigmopur G50
(2406) ali Aduro Pigmocolr 4inl

e  Za 2K obdelavo MDF plos¢ dobre kvalitete (gostote 700 kg/m3, homogena).

e Prilepljenih vec¢slojnih nosilnih plos¢ah priporoéamo 2K obdelavo.

e Pri ABS robnih trakovih je potrebno preveriti oprijem. Za izboljSanje oprijema lahko
uporabimo ABS-Kantenaktivator 8315 000210.

e Vsaka sprememba v procesu obdelave, okolje razmere, neupostevanje navodil so
lahko neugodno vpliva na rezultat obdelave. Odstopanja lahko vodijo do sprememb
v oprijemu in nanosu sloja.

e  Upostevajte delovne smernice za PUR lake.

Mesalno razmerje
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100 uteznih delov Bluefin Isospeed (3134)
5 uteznih delov Aqua-Hardener 8450 (8450000210)
ali
15 volumskih delov Bluefin Isospeed (3134)
1 volumski del Aqua-Hardener 8450 (8450000210)

Bluefin Isospeed (3134) se lahko uporablja izklju¢no s trdilcem in v navedenem mesalnem
razmerju. Odstopanje lahko vodi do napak.
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Aqua-Hardener 8450 (8450000210) je potrebno pred obdelavo skrbno vmesati v lak.
Najboljse je strojno vmesavanje. Priporo¢amo 2K obdelavo.

Odprti ¢as mesanice
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6 ur pri 20°C, visje temperature skrajSajo uporabni ¢as mesanice.
Po izteku odprtega ¢asa uporaba ni ve¢ mogoca.

Nacin nanosa:

1-‘,

Airless Airmix, Brizgalna pistola z
Nacin nanosa Aircoat lonckom
Soba (mm) 0,28-0,33 2,0
Tlak brizganja 100-120 2-3
(bar)
Tlak razprsevanja - 1-2
Koli¢ina na nanos 150-200
(g/m?)
Celotna  koli¢ina max.750
nanosa (g/m?)

Oblika in kakovost povrsine obdelovanca in vrsta uporabe vplivajo na dejansko porabo.
Tocne vrednosti lahko dolo¢imo le s predhodnim vzorénim poskusom.

Cas susenja
(pri 23°C, 50% rel.vl.)
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Nadaljnje lakiranje z Bluefin Isospeed (3134)
Nadaljnje lakiranje z ADLER Pigmocryl NG

Po najmanj 3 urah
Po najmanj 12 h, najbolje
susenje preko noci

Nadaljnje lakiranje z Pigmopur G50 (2406) oder 12 ur
Aduro Pigmocolor 4inl (diverse Qualitaten)
Manipuliranje in skladanje 12 ur

Pri susenju pri sobni temperaturi svetujemo susenje preko noci, saj se s tem naknadno
lakiranje izboljsa.

Navedene vrednosti so orientacijske. Susenje je odvisno od podlage, debeline nanosa,
temperature, izmenjave zraka in relativne zracne vlaznosti.

Ciscenje delovnih naprav
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8004

Takoj po uporabi ocistimo z vodo.

Za odstranitev posu$enih ostankov priporo¢amo C(is¢enje z Aqua-Cleaner 8004 (1:1
razredcen z vodo).

PODLAGA

Vrsta podlage

Les, primeren za pokrivno lakiranje (masivni les oz. iverice, furnirane plosc¢e, MDF plosce,
plosce prevlecene s folijo)

Lastnosti podlage

Podlaga mora biti suha, Cista, nosilna, ne sme biti mastna in ne prasna, brez voska,
silikonov, smole.
Mora biti primerna za nanos premaza — potrebno narediti preizkus primernosti podlage.

Na MDF plosce dobre kvalitete in visoke gostote (npr. 19 mm plos¢a, gostota > 700 kg/m3)
se lahko nanese Bluefin Isospeed 3134 v kombinaciji s trdilcem 5% Aqua-Hardener 8450
(8450) brez predhodne izolacije. Plosce nizje kvalitete je potrebno pred nanosom Bluefin
Isospeed 3134 predhodno izolirati (npr. z Bluefin Unistar 2965), tako kot pri
enokomponentni obdelavi.

Pri uporabi v sanitarnih prostorih priporo¢amo uporabo MDF plos¢ tipa P3, P5 ali P7 po
ONORM EN 312 (prej tip V100 po DIN 68673) in dvokomponentno obdelavo z Bluefin
Isospeed 3134. Ni primerno za povrsine, ki se pogosto spirajo z vodo.
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Priprava podlage

Les listavcev: brusenje - granulacija 150-180
Les iglavcev: brusenje - granulacija 100-150
Nosilne plosce, prevlecene s folijo: brusenje — granulacija 220

MDF plosce: ¢is¢enje/gladko brusenje granulacija 180-220

NANOS PLASTI

Temeljni premaz

1x Bluefin Isospeed 3134
Vmesni ¢as susenja najmanj 3h

Vmesno brusenje

Rahlo brusenje, granulacija 280

Paziti je potrebno, da ne pride do prekomernega brusenja (prebrusenja)

odstraniti brusni prah.

Vmesno brusenje moramo zagotoviti neposredno pred konénim lakiranjem, da dosezemo
dobro vmesno oprijemljivost.

Vmesni premaz

1-2x Bluefin Isospeed (3134)

Vmesno brusenje

Vmesno brusenje Gr 320-360
Paziti je potrebno, da ne pride do prekomernega brusenja (prebrusenja)

Vmesno brusenje moramo zagotoviti neposredno pred konc¢nim lakiranjem, da dosezemo
dobro vmesno oprijemljivost.

Koncno lakiranje

1x Bluefin Pigmocryl NG v Zelenem barvnem odtenku in stopnji sijaja.
Upostevajte ustrezni tehnicni list.

Vsebnost

Bluefin Isospeed 3134 4kg, 22kg
Aqua-Hardener 8450 (8450): 1x200g 1x 1,1 kg

Barvni odtenek/ Stopnja
sijaja

oo JTIVRS

Standardni barvni odtenki:

Bela W10 3134000010

Crna 3134500001

Osnovna W30 3134000030 (za toniranje)

Ostali barvni odtenki so na voljo po ADLERj-evi barvni odtenki.

Dodatni proizvodi

ABS Kantenaktivator (8315000210)
Aqua-Cleaner (8004)

Aqua-Hardener 8450 (8450)

Bluefin Unistar (2965)

Pigmopur G50 (2406)

Bluefin Pigmocryl NG razlicne kvalitete
Aduro Pigmocolor 4inl razlicne kvalitete

NADALJNJI NAPOTKI

Cas uporabe

[

1 leto, originalno zaprto — na hladnem, ne sme zmrzniti.

Tehnicni podatki

Viskoznost ob dobavi: 3000 - 3500 mPas (Brookfield Spindel 4/20 UpM/2 min/
20°C)

Varnostni napotki

—
1

Prosim upostevajte varnostni list. Potrebno se je izogniti vdihavanju hlapov laka (uporaba
zasCitne maske s filtrom A2/P2-EN 141/EN 143).

Podatki se opirajo na danasnje stanje nasega znanja in naj bodo v pomo¢ kupcu/uporabniku. O primernosti in uporabi proizvoda se odlo¢a kupec/ uporabnik
sam, zato je priporocljivo, da se pred samo uporabo naredi vzorec - za potrditev ustreznosti proizvoda. Veljajo splosni prodajni pogoji. Vsi predhodni tehni¢ni
listi prenehajo veljati z izdajo tega izvoda. Pridrzujemo si pravico pri spremembah vsebnosti, barvnih odtenkov in stopen;j sijaja.
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